aufgenommene Messdaten dar-
stellen kann.

Bild 5 gibt dabei eine Ubersicht
der Eckdaten bheziglich  Be-
triebs-/Lastzaiten der Kompres-
saren, dem Volumen- und Druck-
profi sowie den zu erwarienden
Energiakosten basierend auf ai-
ner realen Messung der Druck-
luftstation. Zudem ist eine Hoch-
rechnung auf ein Jahr darge-
stelit. In diesem Beispie! ergeben
sich Enargiekosten zum Betrieb
der Druckiuftstation von $71.103
Furo/Jahy.

Mach genauer Auswsrtung der
diversen Kenngriifien und Details
der Druckluftstation wird ein
ndgliches Optimierungskonzept
ararheitet.

Jei dem in Abbildung 6 darge-
steliten Beispis! wurde  Kom-
aresser 1 durch einen drehzahi-
Jeregelten Kompressor ersetzt
and es wurde ihm regelungstech-
aisch die hachste Prioritat zuge-
nigsen.

Jigse neue Maschinenkenfigura-
ion wird dann durch das Simula-
ianspragramm geprift und es
wird aufgezeigt, wie sich die
nergiekosten basierend auf der
1euen  Maschinenkonfiguration
erandern. Frsichthich wird, dass
sich die zuklinftigen  Energia-
wosten jdhrlich auf 199.670 Euro
ielavfen. Fs ergibt sich somit
3in Energieeinsparpatenzial van
i1.433 Eurn/dahr durch diesen
Gsungsansatz.

it diesem  Vorher/Nachher
szenario in puncto Energikosten
assen sich Investitionsentschei-
ungen basierend auf Fakten
reffen und es ist sofort eine ge-
aue Aussage Uber das Return
n Investment” maglich.

azit. Der Nuzen einar Druckluft
erbrauchsmessung mit anschlie-
sender Simuiation legt auf der
{and.

Jas Druckluftgesamisystem wird
ransparent und Schwachstellen
verder aufgedeckt. Nur hasie-
end auf den so gewonnenen
sformationen und dar Simula-
jon zuklinftiger Anlagen- oder
Fruckluftgasamikonzepte  kann
ine individuelle Beratung hin-
ichtlich der Energie optimiar-
en  Druckluftstation  stattfin-
an. :I

otz steigenden Aufwan-
des duseh die Waiterant-
wickiung der Technik und
der geseiziichen Rahmen-
bedingungen werden dig in-
standhalter immer mehr auf den
Sparkurs gezwungan. Um diesen
Forderungen gerecht zu werden,
bendtigensie ein Werkzeug, dass
die Instandhaltungsprozessa op-
timiert und gleichzeitig die Wirt-
schaftlichkeit steigert. Dies lasst
sich {iber moderne Softwarg-
systeme fiir Instandhaltungspla-
pung und -steuerung, wie zum
Beispiel FAMOS IPS, realisieren.
Die Instandhaltung von Maschi-
nen, technischen Anlagen und
Gerdtschaften stellt in vielen Un-
ternghmen einen nicht zu unter-
schdtzenden  finanziellen  Auf-
wand dar. Will man Kostan sparen,
indem  man  die notwendigen
praventiven Matnahman vernach-
ldssigt, kann dies zu Produltions-
stillsténden, hiheren Kosten oder
sogar zur Gefahr {iir Mensch und
Umwelt kemmen. Trotzdem ver-
starken sich die Forderungsn der
Unternehmer nach einer nachhal-
tigen Senkung der Instandhal-
tungskesten. Die Instandhalter
missen also den Spagat zwi-
schen einem kleineren Budget
vnd immer waniger Personal hei
wachsendem Aufwand realisia-
ren.

Daflr bendtigen sie ein Instru-
ment, dass die Arbeitsprozesse
verbessert und die Effizienz stei-
gert — ein leistungsféhiges und
fiexibles System zur Instandhal-
wngsplanung  und  -steuerung
{IPS), wie FAMOS IPS.

Funkiionswelss yon
modernen [P5-Systemen

Ein iPS-System ist eine Soft-
waretisung, die auf einem cder
mehreren PCs installiert wisd.

Durch den gemeinsamen Zugriff
auf eine zentrale Datenbank kon-
nen Funktionen zur Instandhal-
tungsplanung und -steuerung be-
nutzerspezifisch ausgefihrt wer-
den. Die Oatenbank Ghemimmt
dabel die zentrale Yerwaltung al-
ler relevanien Dokumente, Dater-
en und Parameater.

Der Zugriff auf cie Datenbank
{Ublich sind SOL oder Oracle Da-
tenbanken) kann als Client/Ser-
ver-Lastng und/oder auf Web-
hzw. Remote-Basis  realisier
werden. IPS-Systeme sind flr
alle bekannten Betrisbssystema
verfiigbar. Uber  Schnittstellen
werden  angrenzende  Soft-
waraldsungen {wie z. B. SAP,
FiBu, BDE-Daten, Barcodescan-
ner ete.) singebunden,

Bet dem Einsatz von iPS-Syste-

men ergeben sich neben der Zeit-

und  Kostenersparnis  weitere
vialfdltige Vorteile Hir den Nut-
zer;

-~ Frhéhung dar Anlagenverfiig-
barkeit durch systematische
Sthr-, Schadens- und
Schwachstellenanalyse

— Minimierung kostenitensiver
Notfallaktionen

— Heduzierung der Produktions-
kosten durch Abbau und
Minimierung der Austallzeiten

- VYerldngerung der Lebensdau-
er der Anlagen durch vorbeu-
gende Instandhaliungsmaf-
nahmen

— erhéhtz Betriebssicherheit
durch eine hohe Transparenz
in allen Funktionsbereichen

— gffektive Bearbeitung van
Sttrungen. Meldungen und
Serviceaufirdgen

- optimale Planung von War-
fungs-, Instandhaltungs-, und
Instandsetzungsmalinahmean
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~ Verringerung der Kapitaliyin-
dung durch optirniertes B
satztedl- und Lagermanage-
ment

- vollstdndige Dokumentation
aller Daten der tachmischen
Anlagen

— umfangreiches Dokumenten-
und Tatigkerismanagement
{Emnhaltung der Betreibarvar-
artwartung}

— ginfache und strukturierte
Abldufe z. B zur Ersteltung
von Ausschreibungsunterla-
gen oder Anfragen/Bestellun-
gen

— volle Kostan- und Budgetkan-
trelie durch vistfaltige kaut-
mannische Funktionen {auch
In Verhindung mit SAP/Navi-
sion/ete.)

— perimanante, personalunab-
hangige Datenverfligbarkeit
und Auswertungsmiglichker-
ten

Rernnrozesse
ger instandhalunosplanung
und ~sisgerung

In der instandhaltung wird prinzi-
pigll  zwischen komrektiv  und
praventiv unterschieden. Zu den
praventiven Mafnahmen zéhlan
Wartungen und Inspektionen; alg
karrektiv bezaichnet man die in-
standsetzung nach  Storungen.
Entsprachend lassen sich die
Kernprozesse fir die Wartung
und  Stdrungsbehebung  (sighe
Abbildung 1} fiir ein lsistungs-
starkes IPS-System ableiten.

Je nach Betriehsorganisation
werden weitere Prozesse wie
Materialwirtschaft, Baschaffung,
Helpcesk oder Abrechnung van
Leistungen eingesetzt. Hier ist
meist die Intaraktion mit ERP-
Software [z. B. SAP, Navision
etc.) ber Schnittstellen gefragt
Dafiir miissen die Prozesse pro-
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Bbbildung 1
Kern-
Brozess
Sigrungs-
bearbeitung

Kombination mit
den erganzenden
Moglichkeiten -
nes 1PS-Systems
kénnen so geptan-
te oder sofort
durchzufiihrande
fnstandsetzungs-
arbeiten mit dem
Lagerbestand ab-
geglichen  und
rechtzaitig Bestel-
lungen in Auftrag
gegeben werdan.
Der Materialver-
brauch wird doku-
mentiert und dem

duktiibergreifend laufen. So ist
es migheh, eine Aufiragsnum-
mer in SAP zu erzeugen und diese
onfine dem Instandsetzungsauf-
trag zuzuordnan.

(he wesentlichen Anforderungen
an ein praxisorientiartes IPS-Sys-
tem sind nachfolgend baschrie-
hen.

Lintag M@mmam@%

Ein wichtiger Baustsin zur Kos-
tenaptimierung ist die aktuelle
und vollsténdige Ubersicht aller
Maschinen und Anlagan.

Mit der Anlagendokumentation
werden dre technischen Ohjokte
strukturiert abgelegt und die not-
wendigen (technischen} Daten
verwaltet,

Hier werdsn 7. B. CAD-Plane,
Dokumentationen,  Anlagenbe-
schreibungen,  Leistungsdaten,
sicherheitshinwaise etc. bereit-
gehalten.

apliragsverwaliung
Mt der  Auftragsverwaltung
steht dem Nutzer ein Warkzeug
aur Verfigung, das sowehl ain-
malige als auch wiederkehrende
Tatigksiten verwaltet.
Zusétzlich kdnnen Stdrungen di-
rekt vom instandhalter oder von
einer Hotline aufgenommen und
in das System zur Weiterverar-
beitung eingegeben werden.
In der weiteren Abwickiung wer-
den die instandhalter durch einen
definierten Warkflow  unter-
stitzt. Ein wesentlicher Vortel
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dabei ist, dass durch die sysie-
matische und strukturierta Erfas-
sung der Daten gezislie Auswar-
wngen mibglich sind, z. B. {bher
entstandene Kosten, Schadens-
haufigkeit oder Verfigbarkeit der
Anlage. Dadurch sind Instandhai-
ter in der Lage, fundierte Ent-
scheidungen zu Optimierungs-
méglichkeiten oder (her den
Austausch ven technischen Anja-
gen ader Baugruppen zu treffen.

yeﬂm@&mm&gem& i

Das Vertragsmanagement er-
mdghicht das komfortable hintar-
legen und verwalten aller rale-
vanten Vertrége. So hat man je-
derzeit den Uberblick, weiche
Vertrage 7u welchen Maschinen
oder Aniagen hestehen. Zu-
satzlich werden dig Instandhal-
tor (ber wichtige Vertragshe-
standteile informiert, wie 7. B
Kiindigungsfristen, Verlangerun-
gen,  Garantie/Gewshrleistung
et

i.agwwwumn@

Ein welterar erheblicher Zeit- und
Kostenfaktor in der Instandhal-
wny st die Lagerverwaliung.
Sind die Instandhalter i der
Lage, jederzait konkrete Aus-
sagen Uber den aktuelien Lager-
bestand zu treffen, Maximai-
und Minimalbestande zu ver-
walten und Material fir Auftrage
ZU reservieren, verschaffen sie
sich damit eindeutige Vorteile. In

% Dewtsche Milchwirtschait 7/2009 (B0 to.) &

Auftrag bzw. der
entsprecienden
Kostensteile/Kos-
tentréger zugenrdnet.

ﬁazﬁgm?m’waﬂwn%

Mit der Budgetverwaltung erhal
der Nutzer siets sinen aktueilen
Uberblick iiber die Kosten und
Budgets.

Die Instandhattung ist in die ge-
samte Urganisation eines Unter-
nehmens integriert. Daraus er-
gt sich zwangsidufig die Not-
wendigket von  Schnittstellen.
Mit Schnitistellen zur Betrighs-
datenerfassung {BDE) oder Ge-
baudeleittechnik {(GLT} kénnen
Anlagenzustande onling und so-
mit veltnah und verursacherge-
recht erfasst, Verbrauchsdaten
ausgewerigt und dizse Informa-
tionen zur Weiterverarbeitung
{z. B. Yorwarnung, Stbrung ate.)
an das IPS gemeldet werden,
Schnittstellen  zu kaufménni-
schen  Managementsystemen
{SAP, Navision etc.} sorgen fiir gi-
nen sicheren Austausch und ei-
nen raibungsiosen Ablauf von be-
tnebswirtschaftlichen Daten und
Vorgangan, wis z. B. Finkaufsho-
dingungen,  Lieferantentisten,
Kostenstelien, Budgets, Bastal-
fungen und Rachnungen.

Sinnvolle
Fusatziunktionen in
mggﬁgg@@ﬁ i?ﬁ-ﬁyﬁiem&ﬂ

Uber den Leistungsumiang reiner
IPS-Systeme hinaus, bister FA-
MUS {PS ein breites Spektram an
Prozessen aus dem kaufménni-
schen und infrasirukturelien Be-

reich. Damit wird es maglich,
Synergien zwischen dan tachni-
schen, kafmannischen und in-
frastrukturellen Bereichen zu nut-
zen und Datenredundanzen zu
vermeiden.

Ber Ausbau zu einem modamen
{T-gestlitzten Systam fir die Pla-
mung, Verwaltung und® Bewirt-
schafung der Gebaude, Anfagen
und Einrichtungen ist so méglich.
Sinnvolle  Ausbaumdglichkeiten
gines 1PS-Systems sind u &
Flachenmanagement, Inventar-
verwaltung, Reinigungsmanage-
ment, Frerglemanagement/Ver-
brauchsdatenerfassung, Abwas-
serdokumentation,  EDY-  und
Kommunikationstechnik, Kosten-
verwaltung, Personalverwaltung,
stundenerfassung.

Mit diesen Werkzeugen verfligt
man Gber ein intelligentes und ef-
fizientes Instrument, das die
Qualitdt und Wirtschaftlichkeit
von Gebduden, Anlagen und Ein-
richtungen im gesamten Lebens-
2vkius optimisrt und damit den
Wert der gesamten Produktions-
stétte — und nicht nur den des
Instandhaltungsbereichs - mess-
bar steigert,

Durch den Einsatz eines leistungs-
fahigen iPS-Systems lassen sich
hohe Einsparungspotenziale frei-
setzen. Doch nicht nur der Wirt-
schaftlichkeitsfaktor spricht fiir
die [f-Unterstiitzung in der in-
standhaltung. Auch die Optimie-
rung der Prozesse, die Arbeitser-
leichterung flir den Instandhalter
und die klare Auswertbarkeit
aller relevanten Daten und Ab-
{aute fir die Entscheider sind Ar-
gumente flir die Invastition in ein
FS-System und  wesentliche
Grlinde fur eine schnelle Amortl-
sation der Investition. Zusétzlich
wird der Anwender seinen nicht
z¢ unterschdtzenden Varpflich-
tungen zur Hokumeniation im
Sinne seiner Betreiberverantwor-
tung gerecht.

ist das System zudem erweiler-
bar um kaufmannische und infra-
strukturelle Prozesse, kann es zu-
satzlich zur Planung, Verwaltung
und Bewirtschaftung der Gebéu-
de und Einrichtungen genutzt
werden. i



